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NIE WIEDER PUMPEN. SCHWALBE AIRLESS SYSTEM IST DIE ERSTE LUFT-
FREIE FAHRRADBEREIFUNG MIT KOMFORTABLEN FAHREIGENSCHAFTEN.
DAS SYSTEM IST ABSOLUT WARTUNGSFREI.

NEU: Update der Montagemaschine zur Montage der ReifengréBe 47-622
e Dynamisches Urban Profil oder robustes Allround Profil in den GréBen 40-622 und 47-622
¢ Nahezu identisch einer Luftbereifung mit 3,5 bar —immer gleichbleibend!

e Hervorragender Grip — bei Compound und Reifenaufbau kommt die gleiche Technologie wie bei allen
hochwertigen Schwalbe-Reifen zum Einsatz.

¢ Hohe Laufleistung — bis zu 10.000 Kilometer bei Ublicher Nutzung. Absolut wartungsfrei wéhrend der
gesamten Nutzungszeit. Nur ca. 300 Gramm schwerer als ein Reifen/Schlauch-System mit Marathon
Plus (40-622).
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AIRLESS TIRE

Der Airless Tire ist eine Spezialentwicklung fir das Schwalbe Airless System.
Das System ist auf die Reifengréf3en 40-622 und 47-622 abgestimmit.

URBAN / 40-622 / ca. 750 g Art-Nr. 11101362
ALLROUND / 40-622 / ca. 785 g Art-Nr. 11159087
ALLROUND / 47-622 / ca. 995 g Art-Nr. 11159088

- AIRLESS TUBE

Das Herzstlick des Airless Systems ist der neu entwickelte Airless Tube, gefertigt
aus E-TPU. Dieses Material hat vier entscheidende Eigenschaften:

o exzellente Elastizitét

o herausragendes Rtickstellvermdgen

o hohe Abriebbesténdigkeit

o unglaublich strapazierfdhig, auch bei Hitze und klirrender Kélte

AIRLESS TUBE / 40-622 / ca. 580 g Art-Nr. SAS01.01
AIRLESS TUBE / 47-622 / ca. 750 g Art-Nr. SAS12

"AIRLESS RING

Der Airless Ring fixiert den Reifen sicher auf der Felge und gleicht Formunterschiede
verschiedener Felgentypen aus.

AIRLESS RING / 10-622 / ca. 100 g Art-Nr. SAS 04
AIRLESS RING / 12-622 / ca. 110 g Art-Nr. SAS 02
AIRLESS SET

Das komplette Schwalbe Airless System besteht aus einem Reifen,
einem Tube und einem Ring (10 mm oder 12 mm).



» TANDEMS

» MEHRSPURFAHRZEUGE

» E-BIKES BIS 45 KM/H

» PERSONEN UBER 100 KG KORPERGEWICHT (INKL. 2-3 KG BEKLEIDUNG)
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MONTAGEZUBEHOR AUS DER EIGENEN WERKSTATT

Schnellspann-Achse 5 mm Vorderrad
Schnellspann-Achse 5 mm Hinterrad

Druckluftpistole mit Gummiaufsatz (z. B. Metabo BP 200)
Messschieber

Teppichmesser zur Demontage

Arbeitsschutz

= persdnliche Schutzausristung
» Handschuhe (Empfehlung)

= Schutzbrille (Empfehlung)



Montage-Video: bit.ly/sasmontagemaschine
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https://vimeo.com/289481075/06cadd464b
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Stahlstrebe

Basisteil

Scharnierteil
Edelstahlachse @ 12mm
Abstandhalter @ 12 x2mm
Achs-Sicherung 12mm

M8 x 25 Sterngriffschraube
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Spannvorrichtung

Hintere Laufradauflage

Edelstahlbolzen @ 6 mm

Achsadapter 5mm /8mm/9mm/10mm
Steckachs-Adapter 15mm
Steckachs-Adapter 12mm



Schritt 1

Klemmen Sie die Stahlstrebe (1)
in einen Schraubstock ein.

Schritt 2

Schieben Sie das Basisteil (2) auf
die Stahlstrebe () und sichern
Sie es mit zwei M8x25 Stern-
griffschrauben (7).
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Schritt 3

Ansicht der korrekten Installation.

Schritt 3

3.1 Platzieren Sie das Scharnierteil 3)
mit der Achsaufnahme, gemaB Abbil-
dung oben, im Basisteil 2).

3.2 Schieben Sie die beiden Abstand-
halter @ 12 x 2 mm (5) zwischen Basis-
teil und Scharnierteil und richten Sie al-
les an den Bohrungen aus.

3.3 Schieben Sie die Edelstahlachse
@ 12 mm (@) in die Bohrung des Basis-
teils. Nutzen Sie einen Kunststoffham-
mer um die Achse vollstindig einzufi-
gen.

3.4 Sichern Sie die Achse (4) an den
Enden mit je einer Achs-Sicherung @
Nutzen Sie auch fir diesen Schritt einen
Kunststoffhammer.

N
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Schritt 4

Lésen Sie die Sechskantschraube
M8 x40 vom Scharnierteil (3) und
verbinden Sie es anschlieBend mit
der Aufnahme im Basisteil @ ge-
maB Abbildung links.
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Schritt 5

5.1 Setzen Sie die Spannvorrichtung

in das Basisteil (2) ein.

5.2 Schieben Sie die hintere Lauf-
rad-Auflage (9) auf die Stahlstrebe 1)
und fixieren diese mit einer M8 x 25
Sterngriffschraube.

5.3 Setzen Sie einen Achsadapter

(D - @9 in die Offnung der Stahlstrebe.
Verwenden Sie die zwei Bolzen (0) zur
Sicherung des eingesetzten Adapters.

13
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Gewindespindel

Felgenflanken mit weniger als 1 mm Wandstérke sind von der Montage ausgeschlossen.



SYSTEMVORAUSSETZUNGEN

Das Airless Systemist kompatibel mit Hakenfelgenvon 19 mmbis21 mm
(GroBe 40-622) und 21 mm bis 25 mm (GréBe 47-622) Innenmaulweite
(ETRTO-konform). Carbon- Westwood- und Hakenlose Felgen sind
generell von der Montage ausgeschlossen. Schadhafte Felgen,
z. B. Felgen mit durchgebremster Felgenflanke dirfen nicht benutzt
werden. Das Airless System darf nur mit dem original Airless Tire
benutzt werden, andere Reifentypen bzw. ReifengréBen sind nicht
zuléssig.

ACHTUNG: Die ReifengrdBe 47-622 kann mit der Montagemaschine
SASO03 nur nach Umbau auf das Upgrade Kit SAS07 montiert werden!
Die Montagemaschine SAS03.01 beinhaltet das Upgrade und muss
nicht umgebaut werden.

Das Airless System muss von einem zertifizierten Fachhandler mit dem
original Airless Montagewerkzeug montiert werden. Die Haftung fur
Schaden aus einer unsachgemaBen Montage ist ausgeschlossen.

ARBEITSPOSITION

Um schnell, kraftsparend und sicher mit der Montagemaschine zu
arbeiten, sollten man seitlich hinter der Montagemaschine stehen -
gegenlber dem Basisteil (2).

ARBEITSBEREICH

Der Arbeitsbereich fir die Montage des Airless Systems ist jeweils
auf den Bereich zwischen Basisteil (2) und hinterer Laufradauflage (9)
begrenzt.

GERATEEINSTELLUNG

Durch Drehen des Spannhebels auf dem Scharnierteil (3) ist die
obere Rollen-Reihe stufenlos absenkbar. Diese Funktion wird flr das
Zusammendricken des Airless Tire/Airless Tube bei der Montage
bendtigt.

ACHTUNG: Spannhebel nicht zu weit herausdrehen.

VORBEREITUNG

Die Gewindespindel unterhalb des Spannhebels muss vor
Inbetriecbnahme der Montagemaschine  eingefettet  werden.
RegelméaBige Kontrolle (Nachfetten) wird empfohlen, damit eine
einwandfreie Funktion garantiert ist.

WARTUNG

Alle Schraubverbindungen an beweglichen Teilen (z. B. Rollen,
Spannvorrichtung, Gewindespindel) sollten in regelmaBigen Abstanden
kontrolliert und gegebenenfalls nachgezogen werden.
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DER PASSENDE AIRLESS RING: Das Airless System kann generell auf Felgen mit einer Innenmaulweite von 19 mm bis 25 mm montiert werden. Aufgrund
der verschiedenen Felgenkonturen, wird das Airless System mit einem Airless Ring von 10 mm oder 12 mm Durchmesser montiert.

DER PASSENDE AIRLESS RING FUR DIE GROSSE 40-622: Die ReifengréBe 40-622 kann auf Felgen mit Innenmaulweiten zwischen 19 mm und 21 mm
montiert werden. Mit einer Schieblehre kénnen Sie ganz einfach den passenden Airless Ring ermitteln. Messen Sie im ersten Schritt die Hohe der Felge ohne
Airless Ring und notieren Sie den ermittelten Wert. Legen Sie jetzt den 12 mm Airless Ring (Standard) an einer Stelle in die Felge ein und driicken Sie ihn mit
dem Daumen fest in die Felge. Messen Sie die Gesamthdhe der Felge plus den Uberstehenden Airless Ring 12 mm. Der Wert sollte maximal 2 mm gréBer sein
als der Wert ohne Airless Ring. Falls der Wert gréBer ist, probieren Sie den 10 mm Airless Ring und messen Sie erneut die Gesamthéhe. Jetzt sollte der Wert
innerhalb der Toleranz von 2 mm liegen. Sollten beide Airless Ringe nicht passen, wenden Sie sich bitte an das Schwalbe Service-Center.

WICHTIG: Die Auswahl des richtigen Airless Rings (10 mm oder 12 mm) erfolgt nur nach der 2 mm Regel, nicht nach Gefiihl oder Erfahrungswerten. Das
vorhandene Felgenband verbleibt in der Felge.

N
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DER PASSENDE AIRLESS RING FUR DIE GROSSE 47-622: Die ReifengroBe 47-622 kann auf Felgen mit Innenmaulweiten zwischen 21 mm und 25 mm montiert
werden. Folgende Regel gilt es dabei zu beachten:

21C: 10 mm Airless Ring
23C: 10 mm oder 12 mm Airless Ring - In den meisten Fallen passt der 12 mm Airless Ring ideal. Abhangig von der Kontur des Felgenbettes (sehr flaches
Tiefbett), muss der 10 mm Airless Ring gewahlt werden. Hilfreich zur Bestimmung ist in diesem Fall auch die 2 mm Regel der Gré8e 40-622.

25C: 12 mm Airless Ring /\

19



F MONTAGE VORBEREITEN
LAUFRADGROSSE EINSTELLEN
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MONTAGE VORBEREITEN: Klemmen Sie den Befestigungssteg der Stahlstrebe in den Schraubstock ein.




MONTAGE VORBEREITEN: Schieben Sie das Basisteil mit Scharnier (14 Rollen) auf die kurze Seite der Stahlstrebe und die hintere Laufradauflage (2 Rollen)
auf die gegenlberliegende Seite. Die R&ndelschrauben leicht anziehen, so dass Sie die Teile noch verschieben kénnen.

N
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MONTAGE VORBEREITEN: Legen Sie den fir lhre Laufradachse passenden Achsadapter (5, 8, 9 oder 10 mm Loch) in die Aussparung der Stahlstrebe und
fixieren Sie ihn mit den beiden Edelstahlbolzen. Der Achsadapter kann je nach Laufradachse in der Héhe verschoben werden (versch. Bohrungen).

N
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LAUFRADGROSSE EINSTELLEN: Schieben sie das Basisteil mit Scharnier und die hintere Laufradauflage soweit zusammen bis das Laufrad beidseitig auf

den Rollen aufliegt. Zentrieren Sie das Laufrad, indem Sie die Achse in den Achsadapter stecken und verschrauben. Jetzt kbénnen Sie das Basisteil mit A
Scharnier und die hintere Laufradauflage ausrichten.

24
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LAUFRADGROSSE EINSTELLEN: Die hintere Laufradauflage sollte so positioniert werden, dass die Rollen flachig unter der Felge liegen. Sie diirfen auBen
nicht Uber die Felge hinausstehen.

N
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LAUFRADGROSSE EINSTELLEN: Das Basisteil mit Scharnier sollte so positioniert werden, dass Sie den Schwalbe Reifenheber locker (ca. 1 mm Abstand zu

N
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einer Seite) zwischen die obere, rechte Rolle und die FelgenauBenkante stecken kdénnen.



LAUFRADGROSSE EINSTELLEN: Zichen Sie am Ende die Réndelschrauben des Basisteils und der hinteren Laufradauflage fest und kontrollieren Sie
nochmals die exakte Positionierung beider Teile.




> 40-622: Felgeninnenmaulweite 19-22 mm

» 47-622: Felgeninnenmaulweite 21-25 mm

» Felgenflanke auf Schaden Uberprifen - Felgenwandstédrke min. 1 mm

» Rundlauf priifen - Starker Hohen- Seitenschlag fiihrt zu unrundem Fahrgefiihl
» Speichenspannung priifen - Lose Speichen fiihren zu unrundem Fahrgefiihl
» Tubeless Felge priifen - extremer Hump kann die Montage erschweren

» Felgenband priifen - darf im Ventilbereich nur gering liberlappen

28



Montage-Video: bit.ly/sasmontage
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https://vimeo.com/289480974/b25d7e587a

AIRLESS REIFEN VORMONTIEREN: Legen Sie den Airless Reifen von oben in die Felge ein, so dass ein Reifenwulst in der Felge liegt.




AIRLESS REIFEN VORMONTIEREN: Achten Sie auf die richtige Laufrichtung des Reifens.

33



EINLEGEN DES SCHWARZEN AIRLESS RINGES: Legen Sie den schwarzen Airless Ring auf Hohe der Spannvorrichtung in den Reifen ein. Legen Sie den
Airless Ring dann von hinten in die Nut der Rolle und klappen Sie den Spannhebel um. Jetzt drehen Sie das Laufrad langsam gegen den Uhrzeigersinn. Je
weiter Sie drehen, desto mehr steht der Airless Ring unter Spannung.




EINLEGEN DES SCHWARZEN AIRLESS RINGES: Klipsen Sie zur Absicherung den Schwalbe Reifenheber in die Felge ein und sichern
Sie ihn mit der Hand, damit der Airless Ring nicht aus der Felge herausrutschen kann.




EINLEGEN DES SCHWARZEN AIRLESS RINGES: Drehen Sie das Laufrad weiter, bis der Airless Ring komplett in der Felge liegt.
Offnen Sie die Spannvorrichtung, damit der Airless Ring endgliltig in die Felge rutschen kann und entfernen Sie den Reifenheber.




EINLEGEN DES SCHWARZEN AIRLESS RINGES: Kontrollieren Sie zum Schluss, ob der Airless Ring mittig in der Felge liegt.




EINLEGEN DES SCHWARZEN AIRLESS RINGES: Kontrollieren Sie, ob der untere Reifenwulst sauber hinter dem Felgenhorn liegt.
Entfernen Sie die Spannvorrichtung flr den nachsten Arbeitsschritt!




AIRLESS TUBE IN DEN REIFEN EINLEGEN: Der Airless Tube ist wie ein Reifen vorgeformt, auf einer Seite befinden sich einige kreisrunde Markierungen.
Legen Sie den Airless Tube locker auf den vormontierten Reifen, die Markierungen zeigen nach unten.
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AIRLESS TUBE IN DEN REIFEN EINLEGEN: Driicken Sie den Airless Tube nun mit beiden Handen ohne Spannung in den Reifen
und drehen Sie das Laufrad dabei langsam im Kreis.
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AIRLESS TUBE IN DEN REIFEN EINLEGEN: Die Linie der Tube-Naht muss parallel zur Felge ausgerichtet sein!




AIRLESS TUBE IN DEN REIFEN EINPRESSEN: Im n&chsten Schritt wird mit Hilfe der Spannvorrichtung und des Basisteils mit Scharnier der
Airless Tube Stlick fir Stick in den Reifen hineingepresst. Stecken Sie dafiir die Spannvorrichtung in die Halterung und klappen Sie den
Spannhebel um, so dass der Airless Tube in der Mitte nach hinten gedrickt wird.

Wichtig! Verfolgen Sie den Verlauf der Tube-Naht und achten darauf, dass sich der Airless Tube nicht verdreht.




AIRLESS TUBE IN DEN REIFEN EINPRESSEN: Drehen Sie dann den Hebel des Basisteils mit Scharnier 1-2 Umdrehungen im Uhrzeigersinn,
so dass die Rollen den Reifen und den Airless Tube leicht zusammendrticken.




AIRLESS TUBE IN DEN REIFEN EINPRESSEN: Jetzt drehen sie das Laufrad mit beiden Handen gegen den Uhrzeigersinn und erhdhen durch
Drehen des Hebels stetig den Druck der Rollen auf den Reifen. Der Airless Tube wird so immer weiter in den Reifen gedrickt.




AIRLESS TUBE IN DEN REIFEN EINPRESSEN: Sobald der Reifenwulst auf der Rolle der Spannvorrichtung schleift, kdnnen sie diese entfernen
und den Airless Tube nur durch Absenken des Basisteils weiter in den Reifen driicken.




AIRLESS TUBE IN DEN REIFEN EINPRESSEN: Wenn der Spalt zwischen Reifenwulst und Felge weniger als 8 mm betragt, kdnnen Sie die Absenkung des
Basisteils stoppen. Der Airless Tube ist dann weit genug im Reifen versenkt.

N
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AIRLESS REIFEN SCHLIESSEN: Im letzten Schritt wird der Reifenwulst unter das Felgenhorn gedriickt und das Airless System dadurch geschlossen.
Kontrollieren Sie kurz, ob der Airless Tube weit genug im Reifen versenkt ist: Der Spalt zwischen Reifenwulst und Felge sollte nicht mehr als 8 mm
betragen. Stecken Sie die Spannvorrichtung wieder in die Halterung und drlicken Sie den Reifenwulst durch Spannen des Hebels nach hinten.
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AIRLESS REIFEN SCHLIESSEN: Es empfiehlt sich eine zlgige SchlieBung des Systems um zu vermeiden, dass der Airless Tube durch die Spannung wieder
heraus tritt. Bringen Sie auf dem ersten Stlick des Reifens (ca. 30 cm) etwas Schwalbe Easy Fit Flussigkeit auf der Oberseite des Reifenwulstes auf, damit
das Gummi leichter unter das Felgenhorn gleiten kann. N
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AIRLESS REIFEN SCHLIESSEN: Driicken Sie jetzt das Basisteil mit Scharnier mittels Hebel weiter herunter.

WICHTIG: Die duBere rechte Rolle des groBen Rollenblocks muss unterhalb der Felgenkante liegen, damit der Reifenwulst sauber unter das
Felgenhorn rutschen kann.




AIRLESS REIFEN SCHLIESSEN: Drehen Sie das Laufrad jetzt langsam gegen den Uhrzeigersinn und beobachten Sie, ob der Reifenwulst
sauber unter das Felgenhorn wandert.

WICHTIG: Streichen Sie den Reifenwulst weiterhin Stiick fir Stiick mit Schwalbe Easy Fit ein, damit sich der Kraftaufwand reduziert.
Drehen Sie das Laufrad solange, bis der Reifen nur noch im Bereich der Montagerolle offen ist.




AIRLESS REIFEN SCHLIESSEN: Der Kraftaufwand beim Drehen des Laufrades ist jetzt etwas héher, der Reifen wird dadurch aber nicht beschadigt.




» Bis zu diesem Schritt kann demontiert werden!
» Nochmals die Laufrichtung des Reifens kontrollieren

» Wurde das richtige Profil gewéhlt? (Allround oder Urban)
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AIRLESS REIFEN SCHLIESSEN: Offnen Sie jetzt den Hebel und entfernen Sie die Spannvorrichtung. Drehen Sie das Laufrad dann vorsichtig weiter, damit auch

das letzte Stlick des Reifenwulstes unter das Felgenhorn rutschen kann. Reduzieren Sie dann per Hebel den Druck auf den Reifen etwas und drehen Sie dasA

Laufrad noch 1 - 2 Umdrehungen gegen den Uhrzeigersinn, damit sich der Reifen hundertprozentig setzen kann.
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FEINTUNING: Damit der Airless Tube optimal im Airless Reifen positioniert ist und ein guter Rundlauf des Systems gewahrleistet ist, beflllen Sie das Airless
System kurzzeitig mit Druckluft (Systemdruck max. 8 bar). Nutzen Sie eine handelsilbliche Druckluftpistole mit einem passenden Gummiaufsatz (Empfehlung:
Metabo BP 200). Driicken Sie die Druckluftpistole auf das offene Ventilloch und legen Sie die andere Hand auf den Reifen. Wenn Sie einen kurzen LuftstoB mit
der Druckluftpistole ausfiihren, flihlen Sie wie sich der Airless Reifen kurz vom Airless Tube ablést und sich dann wieder setzt. Kontrollieren Sie zum Schluss
den exakten Sitz des Reifenwulstes und den Rundlauf des Airless Systems durch Drehen des Laufrades.

WICHTIG: Der LuftstoB sollte nur 1 - 2 Sek. dauern, um Beschadigungen am Airless System auszuschlieBen. PaN
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FEINTUNING: Kleben Sie zum Schluss den beiliegenden Aufkleber tGber das Ventilloch. Nach Abschluss aller Montagearbeiten kann die Airless
Montagemaschine platzsparend neben der Werkbank verstaut werden.




» Kennlinie priifen - Die Zentrierlinie des Reifens verlauft beidseitig in gleichmaBigem Abstand zur Felge

» Rundlauf priifen - Bevor das Laufrad verbaut wird, checken Sie den Rundlauf von Reifen und Felge

» Probefahrt - Fiihren Sie eine adaquate Probefahrt durch, bevor das Fahrrad in Betrieb genommen bzw.
dem Kunden ausgehéandigt wird

» Auffélligkeiten / Probleme? - Bitte wenden Sie sich an unseren Kundendienst oder lhren AuBendienstbetreuer

57



Demontage-Video: bit.ly/sasdemontage
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https://vimeo.com/289480932/d2e7e5b7b6
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DEMONTAGE: Fixieren Sie das Laufrad wie gewohnt in dem Montagetool. Schneiden Sie jetzt den Reifen im Bereich der Seitenwand mit einem scharfen
Teppichmesser rund herum auf. Stechen Sie die Spitze des Messers senkrecht durch die Seitenwand (oberhalb des Reflexstreifens) und schlitzen Sie den Reifen
vorsichtig 2-3 cm auf. Andern Sie dann die Position des Teppichmessers, so dass die Klinge parallel zur Seitenwand durch den Reifen schneidet, ohne den

Airless Tube zu verletzen (siehe Foto). Schneiden Sie den Reifen dann Stlick fur Stlck vorsichtig auf. Wenn der Reifen rund herum aufgeschnitten ist, klappen
Sie eine Halfte des Reifens auf und ziehen den Airless Tube heraus. A
ACHTUNG: Fihren sie das Messer beim Schneiden vorsichtig und gleichmaBig durch die Seitenwand des Reifens, damit sie nicht abrutschen und

sich mdéglicherweise verletzen. 59



DEMONTAGE: Heben Sie den Ring mit dem Haken des ersten Reifenhebers etwas vom Felgenbett ab. Schieben Sie dann den zweiten Reifenheber um-
gedreht in den Spalt unter den Ring, bis dieser in die Mulde und hebeln Sie den Airless Ring vorsichtig heraus. Driicken Sie den Airless Ring dann mit etwas

Kraft seitlich Gber den Reifenwulst heraus und entfernen Sie ihn. Zum Schluss kdnnen Sie die beiden Reifenhalften einfach herausziehen und mit der N\
Montage eines neuen Airless Systems beginnen.
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Bei Fragen zum Schwalbe Airless System wenden Sie sich gerne
telefonisch oder per E-Mail an unseren Kundenservice.

SCHWALBE - Ralf Bohle GmbH / Otto-Hahn-Str. 1 / 51580 Reichshof
Tel. 02265 109 0 / airless@schwalbe.com
www.schwalbe.com/airless-system

Der exklusive Handlerdatenzugang mit ausfuhrlicher Montageanleitung, Montagevideos,
Presse-Informationen und Werbematerial steht mit folgenden Zugangsdaten zur Verfligung:

mdb.media-schwalbe.com
Benutzer: SAS-Schulung
Passwort: Airless
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https://mdb.media-schwalbe.com/auth/index
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